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Holzhackschnitzelanlage 400 KW, Einsatzort: Gesamtschule
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Biomasse Brennstoffe
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Kostenvergleich Brennstoffe
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Brennstoffverfügbarkeit
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Holz – Brennstoff mit Zukunft
Die Vorteile im Überblick :

» Holz ist erneuerbare Energie

» Günstiger Brennstoff

» Versorgungssicherheit 

» Klimaschonend, CO2-neutral

» Aktive Waldpflege

» Kurze und sichere Transportwege

» Stärkung des lokalen Gewerbes

» Gute Förderungsmöglichkeiten
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Holz – Brennstoff mit Zukunft

Die Nachteile im Überblick:

» Höherer Investitionsbedarf

» Zusätzlicher Lagerraum nötig

» Voraussichtliche Verschärfung 
der Abgasnormen
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Brennstoff Pellet

» Gepresste Hobel- und Sägespäne

» Durchmesser 6 mm

» Keine chem. - synth. Bindemittel,

Lack- oder Leimreste enthalten

» 100 % naturbelassenes Holz

» Dichte 1,2 kg/dm³

» Energiegehalt 4,9 KWh/kg

» max. 10% Restfeuchte

» max. 0,5% Ascheanteil
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Brennstoff Pellet

Qualitätspellets

» Anforderungen:
Zertifiziert nach DIN 51731

Önorm M 7135/ DINplus

Industriepellets 

» Anforderungen:

Abweichungen von 

Zertifizierung möglich

Pellet-Silo mit Federkernrührwerk zur 
Brennstoffaustragung
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Aufbau Pellet-Kessel

» Leistungsbereich 14,5 KW – 99 KW

» hoher Wirkungsgrad bis 96,3 %

» Vollautomatische Regelung für 

Heizkessel, Heizkreisregelung

sowie Pelletzuführung

» Automatische 

Wärmetauscherreinigung

» Integrierter Tagesbehälter

» Automatische Brennstofferkennung

» Einfache Bedienung und Wartung

» Leistungsregulierung 30 % bis 100 %
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Ausführungsbeispiele Pelletanlage

Pelletanlage mit 
gemauerten Silo 
und Schrägböden

Pelletanlage mit 
Sacksilo
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Aufstellvarianten Sack-Silo
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Brennstoff Holzhackschnitzel

Größe des Hackgutes 

» Holzhackgut G 30 (Feinhackgut)

Querschnitt von max. 3 cm²
Einsatz in Kleinanlagen bis ca. 150 kW

» Holzhackgut G 50 (mittleres Hackgut)

Querschnitt von max. 5 cm²
Einsatz in mittleren Anlagen

» Holzhackgut G 100 (Grobhackgut)

Querschnitt von max. 10 cm²
Einsatz nur in Großanlagen
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Heizwert Holzhackschnitzel

4,0 kWh/kg15 – 25 %über mehrere Jahre 
gelagert

3,4 kWh/kg25 – 35 %über einen Sommer 
gelagert

2,0 kWh/kg50 – 60 %waldfrisch

Heizwert 
(Hu)

Wasser-
gehalt

Zustand des 
Holzes

Wichtig:

• Wassergehalt (%):

Masse an 
Wasser/Gesamtmasse

• Dichte des Holzes 
(kg/m³):

Baumartenabhängig
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Ausführungsbeispiel Holzhackschnitzelanlage
Einsatzort: Altenzentrum für Betreutes Wohnen und Pflege

Holzhackschnitzelkessel 400KW 
mit vollautomatischer Regelung 
inkl. Fernüberwachung

Brennstoffzuführung  mittels 
Schubboden und Kratzkettenförderer

Außenansicht 
Brennstoffsilo
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Aufbau Holzhackschnitzelkessel

» Leistungsbereich 125 KW – 1600 KW

» hoher Wirkungsgrad bis 89 %

» Vollautomatische Regelung für 

Heizkessel, Heizkreisregelung

sowie Brennstofftransport

» Automatische 

Wärmetauscherreinigung

» Automatische Brennstofferkennung

» Einfache Bedienung und Wartung

» Leistungsregulierung 30 % bis 100 %
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Biomasse & Nahwärmenetze
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TWL- Energieversorgungskonzepte
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TWL- Energieversorgungskonzepte

Luftaufnahme Firmengelände Fa. Engelsmann AG
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TWL- Energieversorgungskonzepte

Neue Beheizung durch Lufterhitzer/ Montagehalle Apparatebau 1
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TWL Contracting

Unsere Leistungen:

» Aufnahme der Bestandsanlage inkl. 
Erarbeiten eines Energieversorgungskonzepts

» Planung, Ausschreibung und Bauleitung der Baumassnahme

» Übernahme der Investitionskosten

» Betriebsführung, Wartung und Instandhaltung
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TWL Contracting

Ihre Vorteile:

» Betrachtung Ihrer Immobilie nach energietechnischen
Gesichtspunkten einschl. aufzeigen von Einsparmöglichkeiten

» Alle Leistungen aus einer Hand von einem erfahrenen Vertragspartner

» Abrechnung nach vereinbarten Wärmepreis ohne Baurisiko

» Keine Belastung Ihres Haushalts mit Investitionskosten

» Störungsbereitschaft rund um die Uhr einschließlich Bereitstellung 
betriebseigener Hotmobils zur Sicherstellung der Wärmeversorgung
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Heizen mit Biomasse. 
Mein Beitrag zum Umweltschutz.

Haben wir Ihr Interesse geweckt? Sprechen Sie uns an.

Wir stehen gerne zur Verfügung.
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!

Ihre Ansprechpartner:

Wolfgang Huppert Oliver Fichtelberger
Vertrieb Projektierung
Tel. 0621 – 505 2949 Tel. 0621 – 505 2947
Fax 0621 – 505 2770 fax: 0621 – 505 2936
wolfgang.huppert@twl.de oliver.fichtelberger@twl.de

Technische Werke Ludwigshafen AG

Industriestraße 3/3a
67063 Ludwigshafen


